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Fraisage grande avance
avec fraise scie DAHM

Fresatura ad alta velocita
con Fresa a manicotto DAHM
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FRAISAGE GRANDE AVANCE
FRESATURAAD ALTA VELOCITA
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OUTIL DE FRAISAGE Type
FRESA Tipo

Diametre de coupe Diametro Ds

Fraise scie selon DIN 8030-A
Fresa a manicotto secondo norma DIN 8030-A
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lllustration de coupe a droite représentée
Figura = taglio destro
N° de commande Z Ds a,
Codice prodotto
DAHM.37.040.A1635.05 5 40 1,2
DAHM.37.050.A2235.06 6 50 1,2
DAHM.37.063.A2740.07 7 63 1,2
DAHM.37.080.A3245.08 8 80 1,2
Piéces détachées
Ricambi
Outil de fraisage | Vis M,
Fresa Vite
DAHM.37.0... 030.3070.T10P | 3,4 Nm

DAHM

40/50/63/80 mm

35
35
40
50

Tournevis TORX PLUS®

34,5
34,5
39,5
49,5

39,0
48,5
61,5
78,5

Cacciavite TORX PLUS®

T10PL

16
22
27
32

a utiliser avec Plaquette amovible
da utilizzare con Inserto

Type DAHM37
Tipo

Version fraise a Moyeu
Versione a manicotto

14,0 8,4 5,6 25,0
17,5 10,4 6,3 23,5
20,0 12,4 7,0 26,4
26,0 14,4 8,0 27,4

Dimensions en mm
Dimensioni in mm




FRAISAGE GRANDE AVANCE
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PLAQUETTE AMOVIBLE Type

INSERTO Tipo

Profondeur de coupe jusqu'a

L

N° de commande
Codice prodotto

DAH.37.022.N.08

1,2

DAH

Profondita di taglio fino a

A en stock / astock A 4 semaines / consegna 4 settimane

e Premier choix / raccomandato

o Choix alternatif / alternativa
Nuances non revétue / non rivestito
Nuances revétue / rivestito

[ Cermet / Cermet saldobrasato

Dimensions en mm
Dimensioni in mm

7,9

1,2 mm

a utiliser avec Téte de fraisage
da utilizzare con Testina di fresatura

Type DAHM37

Tipo
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